NSTALACE — podrobné&;jsi informace.

Umisténi.

Pro ULTRAVAPje vhodné najit misto pobliz vodovodniho potrubi (nebo
hadice) a zaroven v dosahu sit'ové zasuvky. Nejlepsi umisténi je ptimo na
vodovodni trubce. Pfilozené samolepici Gichytky pfilepime na spodni viko
krabicky ULTRAVAPU (mista pfilepeni doporucujeme odmastit) a fixaénimi
pasky upevnime piistroj k trubce tak, aby pfistroj byl nahote nebo na boku aby
pfipadné odkapavajici kondenzovana voda neposkodila zafizeni. Pro vinuti
civek musime pogitat na trubce alespoti s 20cm mista. Pokud se rozhodnete
nepfipevnit ULTRAVAPna trubku, musi byt umistén pobliZ potrubi. Dlouhym
ptivodem k civce by se nepiipustné zmensil pocet zavitil na trubce a tim i
ucinnost magnetizace.

Civky.

K navinuti civek jsou pfiloZeny dva vodiée opatiené konektory. Civku vineme
na trubku tésné zavit vedle zavitu, co nejblize konektoru ULTRAVAPu. Na
sméru vinuti nezalezi, vzdalenost mezi civkami postaci nékolik milimetra.
Konce civek doporucujeme fixovat lepici izolaéni paskou. Civky zapojime do
konektort na bo¢ni strané ULTRAVAPU podle obrazku na prvni strané navodu.

Napéjeni.

Zakoupena sada obsahuje sitovy napaje¢ s bezpecnostnim dvoukomorovym
transformatorem. Zapojime napajeni do pfislusného konektoru ULTRAVAPuU a
zdroj do sitové zasuvky. ULTRAVAPje mozné alternativné napajet napt. z 12V
baterie. Napajeci proud je 180mA. Prislusny kabel je 1ze objednat u dodavatele
- stfedni kolik je plus.

Nastaveni.

Pokud je v8e v potadku, rozsviti se ovladaci panel a miizeme pfistoupit k
nastaveni programu - materialu potrubi. Dulezité jsou zlut¢ LED "OKRUH’
které signalizuji proud civkou. Pro prvni dny provozu doporucujeme nastavit
trvalou sanaci, ostatni parametry jsou dany vestavénym programem. Algoritmus
fizeni magnetiza¢niho kmitoctu indikuji ¢ervené LED "CYKLUS'. Pfi zatazeni
funkce SANACE sviti modra LED.

Prednosti tohoto vyrobku je pravé multifrekvencni zpracovani vody ¢tyfmi
generatory se Ctyfmi civkami, stfidani kmito¢tti i modulace proudu. Optimalizuji
se tak parametry magnetizace pro rizné slozeni vody a dosahne se maximalni
ucinnosti.

Pii vypnuti nebo po vypadku proudu béhem provozu ULTRAVAP obnovi
nastaveni pouzité pted vypnutim.

ULTRAVAP X6 zajist'uje

ochranu proti usazovani vodniho kamene

jiz vytvofeny kamen se pozvolna rozpousti

udrzuje ¢ista sedla vodovodnich kohoutkd i dal§ich armatur

ochrafiuje Vasi pracku, boiler, karmu, kotel, kavovar, varnou konvici pfed
usazeninami, neni treba pouZivat bézZné zmékcovaci prostredky
Cisté topné téleso ma delsi zivotnost a Setii elektrickou energii

vapenné stopy z Vaseho umyvadla, sprchy, obkladi i WC Ize lehce setfit
antikorozni t¢inek na kovové potrubi 1ze vyuzit i pro Vase ustfedni topeni
upravena voda prospiva rostlinam, podporuje kli¢ivost

snadna instalace i pro laika bez demontaze potrubi

zadna udrzba, obCasny pohled na kontrolky Vas ujisti o spravné funkei
nerusi elektrické pfistroje ani neobtézuje okoli hlukem

zanedbatelné provozni naklady. Pfi trvalém provozu asi 2kWh za mésic.
bezpecnost pii provozu je zajisténa pouzitim nizkého napajeciho napéti 12V.

TECHNICKE MINIMUM.

Popis kontrolniho panelu.

LED dioda UDRZBA — b&zny provoz (programy 1.az5.)

LED dioda SANACE - razantni mdd pro prvotni naru$ovani usazeného kamene
LED diody CYKLUS - informuji 0 postupu algoritmu magnetizace

LED diody OKRUH - indikuji pritok magn. proudu civkami

tl. VOLBA PROGRAMU - stisk delsi nez 2sec piepne na dal$i program

» Program 6, sanace je pro starsi zanesené potrubi. Nechame ho bézet nékolik tydnui,

pripadné podle potieby opakujeme. Dioda SANACE sviti trvale.

* Pro bézny provoz volime podle popisku Program 1 az 5.
 Program pro kov nebo plast volime podle materialu potrubi pod civkami.

Pracovni frekvence magnetizace.

Civka 1-0,1 az 1,8 kHz
Civka 2 — 1,5 az 5 kHz
Civka 3 —4 az 12 kHz
Civka 4 — 10 az 32 kHz

KdyzZ je programem zafazena amplitudova modulace,
diody OKRUH blikaji. Neni to zavada.

Minimalni podet zavita civky.

Trubka kovovi / plastovi Poznamky.

1/2¢ 35/ 30z - Vice zavitl nevadi. Vyuzijte na ovinuti celé délky ptilozené¢ho

3/4¢ 30/ 26z kabliku s mln?malmml ll<onc1 pro zasunuti konektora. '

1« 22 /212 - Pokud potiebujete umistit ULTRAVAP dale od potrubi je
mozné objednat delsi kablik. Pak vzdalenost muize byt az

1172« 15/162 25m.

2¢ 12/16z - Pti vétsi vzdalenosti od trubky je vhodné ptivody k civce

vice 12/ 16z zformovat jako krouceny par (twist) se stoupanim asi Scm.

Konektor napajeni !

ULTRAVAP X6 Turbo Professional — navod.

ULTRAVAP X6 provede

profesionalni upravu vody pomoci sttidavého multi-elektromagnetického pole
generovaného Ctyfmi nezavislymi generatory do ¢tyfech civek navinutych na
vodovodnim potrubi. Proud civkami je modulovan specialnim algoritmem pro
vysokou t¢innost a je fizen mikroprocesorem.

Do vody se nic nepfidava ani z ni neubira ale elektromagneticky upravené soli
ztraceji schopnost tvofit pevné usazeniny.

ULTRAVAP elektronickou cestou fyzikalné "zmékcuje"” vodu.
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ULTRAVAP automaticky

vestavénym mikroprocesorem fidi magnetiza¢ni kmitoéty a modulaci proudu
civkami. Periodicky vklada sana¢ni cyklus pro optimalni uc¢inek. Vy pouze
tla¢itkem nastavite program podle materialu potrubi. Pracovni rezim je indikovan
kontrolkami na ovladacim panelu. Nastaveni provozu ziistava zachovano i

Vv piipadé vypadku proudu. Kontrolka upozorni i na pferuseni magnetizacni civky.
Pfi béZném provozu doporucujeme ob&as zapnout na jeden den trvalou sanaci
ruéng.

Pokud se v budoucnu objevi u¢inngjsi algoritmy magnetizace, v naSem servisnim
stiedisku je mozné nahrat do ULTRAVAPU nové verse programu (Upgrade).

Rychla instalace - jednoducha i pro ty, ktefi nemaji Cas.

1. Pripevnime ULTRAVAP, nejlépe na vodovodni trubku.

2. Prilozenymi vodi¢i ovineme trubku a zasuneme do konektori na bo¢ni strané
ULTRAVAP u k symboltim civek. Vytvofime Gtyfi 4 civky. Smér vinuti ani
vzdalenost civek neni kriticka. Voditko ndm poskytne Tabulka s minimalnim po¢tem
zavitl a obrazek na druhé strané navodu.

3. Zasuneme konektor sitového adapteru 9 az 12V do napajeciho konektoru na bo¢ni
strané ULTRAVAPu. Adapter zapojime do sitové zasuvky. Rozblikaji se diody
CYKLUS. Zlut¢ diody OKRUH u symbolu civek indikuji spravné zapojené civky.
Pokud neblikaji diody CYKLUS prekontrolujeme zapojeni adapteru. Nesviti-li
néktera dioda OKRUH zkontrolujeme obvod pfislusné civky.

4. Stiskem tlagitka PROGRAM zvolime program a material trubky. ULTRAVAP se
automaticky nastavi na provozni parametry a zahaji zmékéovani vody (doporucujeme
sanaci pro prvni mésic).

5. Pokud selze uvedeny postup obrat'te se na servisni stiedisko.

Dodavka.

ULTRAVAP se dodava v sadé obsahujici ve potiebné pro instalaci:
- piistroj ULTRAVAP Turbo Professional
- 4x vodi¢ pro navinuti civek opatfeny konektory
- sitovy adapter 230V / 9 nebo 12V
- 2x samolepici uchytka a pasek pro pfipevnéni na trubku
- navod v Cesting.

Pracovni prostiedi.

Sitovy adapter i ULTRAVARP je ur¢en do obycejného prostiedi, bez
kondenzujicich a agresivnich par, pro teploty okoli 0 az 45°C. Pokud je
ULTRAVAP stale zapnut, vytvoii si v krabicce vlastni mikroklima a mize
pracovat i v prostedi se zvySenou vlhkosti. Napajeni pak vyfesime prodlouzenim
ptivodu 12V.

Zarucni podminky.
Firma Tyris Technology vrati penize pokud do 14 dnd ode dne prodeje vratite sadu
neposkozenou prodejci. Postovné hradi zakaznik.

Na celou sadu se vztahuje zaruka 2 roky pro pfipad skrytych zavad.
Servis zaru¢ni i pozaruéni provadi:
TYRIS TECHNOLOGY S.T.0.

Tehovska 1237125, 100 00 PRAHA 10
Tel. 274 774 746




